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Abstract 


The invention relates to an automation system comprising at least one automation object (1) having a first 
component (K1) for generating a system functionality, a second component for generating a base 
functionality and a third component (K3) for managing at least one module (M1..Mn). Each module 
comprises a first modular component (MK1) for generating a system functionality, a second modular 
component (MK2) for generating a base functionality and a third modular component (MK3) for generating a 
technological functionality. This reduces the complexity of production of an automation object and creates 
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K1 


Die folgenden Angaben sind dan vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

@ Automatisierungssystem mitaus Modulkomponenten bestehenden Automatisierungsobjekten 

@ Die Erfindung betrifft ein Automatisierungssystem mit 
mindestens einem Automatisierungsobjekt (1) mit einer 
ersten Komponente (K1) zur Erzeugung einer System- 
funktionalitat, mit einer zweiten Komponente zur Erzeu- 
gung einer Basisfunktionalitat, mit einer dritten Kompo- 
nente (K3) zur Verwaltung mindestens eines Moduls 
(M1...Mn), wobei ein Modul jeweils eine erste Modulkom- 
ponente (MK1) zur Erzeugung einer Systemfunktionalitat, 
jeweils eine zweite Modulkomponente (MK2) zur Erzeu- 
gung einer Basisfunktionalitat und jeweils eine dritte Mo- 
dulkomponente (MK3) zur Erzeugung einer technologi- 
schen Funktionalitat aufweist. Hierdurch ergibtsich unter 
anderem ein geringer Erstellungsaufwand fur ein Auto- 
matisierungsobjekt und die Mdglichkeit zu einer schritt- 
weisen Erweiterung der Funktionalitat. 
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Beschreibung 


Die Erfindung betrifft ein Automatisierungssystem mit 
mindestens einem Automatisierungsobjekt. 

Die Erfindung betrifft weiterein Verfahren zur Erstellung 
eines Automatisierungsobjekts und zur Einbettung des Au- 
tomatisierungsobjekts in ein Engineeringsystem. 

Ein derartiges Automatisierungssystem komrnt insbeson- 
dere im Bereich der Automatisierungstechnik zum Einsatz. 
Ein derartiges Automatisierungssystem besteht in der Regel 
aus einer Vielzahl von einzelnen Automatisierungsobjekten, 
die haufig eine hohe Abhiingigkeit des Automatisierungsob- 
jekts vom jeweils verwendeten Engineeringsystem aufwei- 
sen. Dies hat zufolge, daB haufig Automatisierungsobjekte 
eines Herstellers ein eigenes Engineeringsystem erfordem 
und nicht in anderen Systemen mit Automatisierungsobjek- 
ten anderer Hersteller verwendbar sind. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine offene 
und verteilte Automatisierungslosung anzugeben, die insbe- 
sondere auch eine Verwendung von Automatisierungsobjek- 
ten verschiedener Hersteller ermbglicht. 

Diese Aufgabe wird durch Automatisierungssystem mit 
mindestens einem Automatisierungsobjekt geldst mit einer 
ersten Komponente zur Erzeugung einer Systemfunktionali- 
tat, mit einer zweiten Komponente zur Erzeugung einer Ba- 
sisfunktionalitat, mit einer dritten Komponente zur Verwal- 
tung mindestens eines Moduls, wobei ein Modui jeweils 
eine erste Modulkomponente zur Erzeugung einer System- 
funktionatitat, jeweils eine zweite Modulkomponente zur 
Erzeugung einer Basisfunktionalitat und jeweils eine dritte 
Modulkomponente zur Erzeugung einer technologischen 
Funktionalitat aufweist. 

Diese Aufgabe wird durch ein Verfahren zur Erstellung 
eines Automatisierungsobjekts und zur Einbettung des Au- 
tomatisierungsobjekts in ein Engineeringsystem, bei dem 
fur jedes Automatisierungsobjekt eine erste Komponente 
zur Erzeugung einer Systemfunktionalitat, eine zweite 
Komponente zur Erzeugung einer Basisfunktionalitat und/ 
oder eine dritte Komponente zur Verwaltung mindestens ei- 
nes Moduls erstellt wird, bei dem fur ein Modul jeweils eine 
erste Modulkomponente zur Erzeugung einer Systemfunk- 
tionalitat, jeweils eine zweite Modulkomponente zur Erzeu- 
gung einer Basisfunktionalitat und/oder jeweils eine dritte 
Modulkomponente zur Erzeugung einer technologischen 
Funktionalitat erzeugt wird, wobei die Intelligenz des Auto- 
matisierungobjekts aus der Vernetzung der Komponenten 
und/oder der Modulkomponenten miteinander gebildet 
wird. 

Die erste, zweite und dritte Komponente bilden die drei 
funktionalen Teile des Automatisierungsobjekts. Die erste 
Komponente beinhaltet die Systemfunktionalitat. d. h. in- 
terne Dienste, die im wesentlichen eine Implementierungs- 
basis fur die anderen Teile bieten. Die zweite Komponente 
bildet die generische Basisfunktionalitat, d. h. allgemeine 
Dienste, die alle Automatisierungsobjekte besitzen und die 
ihre Handhabung erleichtern. Dahinter verbergen sich bei- 
spielsweise Dienste wie Speichern und Laden eines Auto- 
matisierungsobjekts, Abfragen von Verwaltungsdateien etc. 
Es sind dabei jedoch keine technologischen Dienste wie 
spezielle Steuerungsalgorithmen enthalten. Die dritte Kom- 
ponente bildet die Modulverwaltung, d. h. alle Dienste, die 
benotigt werden, um die in den Modulen enthaltene techno- 
logische Funktionalitat bereitzustellen. Die einzelnen Mo- 
dule des Automatisierungsobjekts enthalten, neben den ana- 
logen Funktionalitaten Systernfunkuonalitat und generische 
Basisfunktionalitat gegebenenfalls die eigentliche technolo- 
gische Funktionalitat wie Algorithmen zur Verkniipfung von 
Automatisierungsobjekten usw.. Das Automatisierungsob- 


jekt ist somit als generische Hulle konzipiert. wobei die Au- 
tomatisierungsfunktionalitat in unabhangige austauschbare 
Module faktorisiert isL Das Automatisierungsobjekt verwal- 
tet diese Module und stellt diese auf Anforderung bereit, be- 
5 sitzt jedoch keine eigene Funktionalitat. Je nach Bedarf 
zeigt das Automatisierungsobjekt mittels der von ihn ver- 
walteten Module die gewiinschte Funktionalitat. Dabei wer- 
den fur einige der Grundaufgaben der Automatisierung, wie 
Verschaltung, Parametrisierung; etc. Standardmodule defi- 
10 niert. Durch die offene, verteilte Struktur des Automatisie- 
rungsobjekts ergibt sich ein geringer Ersteilungsaufwand 
bei der Generierung von Automatisierungsobjekten. Die 
Funktionalitat eines Automatisierungsobjekts kann auf- 
grund des modul aren Charakters schrittweise erweitert wer- 
15 den. Zudem ist ein geringeres Resourcenverbrauch in Bezug 
auf Speicherkapazitat etc. gegeben. Weiterhin ergibt sich 
durch die Aufspaltung der Funktionalitat in unabhangige 
Module eine parallele und verteilte Nutzung des Automati- 
sierungsobjekts. Durch die offene Struktur ist das Automati- 
20 sierungsobjekt von jeweiligen Engineeringsystem entkop- 
pelt, d. h. es besteht auch die Moglichkeit zur Verwendung 
von Automatisierungsobjekten verschiedener Hersteller. 

Einigen der Grundanforderungen der Automatisierung 
kann dadurch Rechnung getragen werden, daB die zweite 
25 Komponente als Standardmodul ausgebildet ist und zur Ver- 
schaltung und/oder Parametrierung des Automatisierungs- 
objekts vorgesehen ist. 

Eine einheitliche und ubersichtliche Datenbasis fur ver- 
schiedene Engineeringsystem kann dadurch sichergestellt 
30 werden, daB das Automatisierungsobjekt eine Objektbiblio- 
thek zur Verwaltung und/oder Speicherung der Automatisie- 
rungsobjekte mit zugehorigen Modulen aufweist. 

Ein geringer Ressourcenverbrauch insbesondere in Bezug 
auf Speicherbedarf kann dadurch erzielt werden, daB Auto- 
35 matisierungssystem mindestens ein Engineeringsystem auf- 
weist, wobei die in einem Engineeringsystem benutzten Au- 
tomatisierungsobjekte jeweils lediglich auf die Module zu- 
greifen, deren Funktion im jeweiligen Engineeringsystem 
benotigt wird. 

40 Ein Zugriff auf die technologische Funktionalitat eines 
Automatisierungsobjekts kann in der Weise erfolgen, daB 
das Engineeringsystem Mittel zur Anforderung einer Mo- 
dulliste eines einem Automatisierungsobjekt zugeordneten 
Automatisierungsobjekts aufweist, daB auf Anforderung ei- 

45 nes Engineeringsystems das Automatisierungsobjekt ein an- 
gefordertes Modul dadurch auswahlt, daB an das Enginee- 
ringsystem ein Verweis auf das angeforderte Modul an das 
Engineeringsystem erfolgt und daB ein Aufruf auf die tech- 
nologische Funktionalitat des Moduls durch das Enginee- 

50 ringsystem uber den Verweis auf das Modul erfolgt. 

Eine Aufspaltung der Funktionalitat der Automatisie- 
rungsobjekte entsteht dadurch, daB sich die Intelligenz eines 
Automatisierungsobjekts liber mehrere unabhangige Kom- 
ponenten und/oder Module erstreckt, die jeweils Mittel zur 

55 Kommunikation miteinander aufweisen. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand der in den Figu- 
ren dargestellten Ausfuhrungsbeispiele naher beschrieben 
und eriautert. 
Es zeigen: 

60 Fig. 1 eine prinzipielle Darstellung eines Ausfuhrungs- 
beispiels zur Struktur eines Automatisierungsobjekts, 

Fig. 2 eine schematische Darstellung zum Herstellungs- 
prozeB eines Automatisierungsobjekts, 

Fig. 3 eine ProzeBablaufubersicht zum Zugriff auf die 
65 technologische Funktionalitat eines Automatisierungsob- 
jekts und 

Fig. 4 eine Prinzipdarstellung zur Verwendung eines Au- 
tomatisierungsobjekts in verschiedenen Engineeringsyste- 
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men. 

Fig. I zeigt eine prinzipielle Darstellung einer Struktur ei- 
nes Automatisierungsobjekts Al. .An. Das Automatisie- 
rungsobjekt Al. .An besteht aus einer ersten Komponente 
Kl, einer zweiten Komponente K2 sowie einer dritten Kom- 
ponente K3. Die erste Komponente Kl bildetden funktiona- 
len Teil "Systemfunkdonalitat". Die zweite Komponente K2 
bildet den funktionalen Teil "generische Basisfunktionali- 
tat", wahrend die dritte Komponente K3 den funktionalen 
Teil "Modulverwaltung" beinhaltet. Der dritten Kompo- 
nente K3 sind Module Ml. .Mn zugeordnet die wiederum 
jeweils Modulkomponenten MK1, MK2, MK3 aufweisen. 
Die erste Modulkomponente MK1 reprasentiert wiederum 
die Systemfunkdonalitat des Moduls 1, die zweite Modul- 
komponente MK2 die generische Basisfunktionalitat des 
Moduls Ml. .Mn, wahrend die dritte Komponente MK3 des 
Moduls Ml. .Mn die eigentliche technologische Funktiona- 
litat des Automatisierungsobjekts beinhaltet. 

Die erste Komponente Kl des Automatisierungsobjekts 
Al. .An beinhaltet die System funktionalitat, d. h. die inter- 
nen Dienste, die im wesentlichen eine Implementierungsba- 
sis fur die anderen Teile bieten. Die zweite Komponente K2 
beinhaltet die generische Basisfunktionalitat, d. h. allge- 
meine Dienste, die alle Automatisierungsobjekte besitzen 
und die ihre Handierung erleichtern. Darunter verbergen 
sich beispielsweise Dienste wie Speicherung und Laden ei- 
nes Automatisierungsobjekts, Abfragen von Verwaltungs- 
daten etc. Die dritte Komponente K3 dient der Modulver- 
waltung. Sie beinhaltet daher alle Dienste, die benotigt wer- 
den, um die in den Modulen enthaltene technologische 
Funktionalitat bereitzustellen. 

Fig. 2 zeigt eine schematische Darstellung zum Herstel- 
lungsprozeB eines Automatisierungsobjekts A. Ausgangs- 
punkt dieses Herstellungsprozesses bildet ein generisches 
Automatisierungsobjekt 1 und/oder 2, welches als Referen- 
zimplementierung oder als Herstelier spezifische Implemen- 
tierung vorhanden ist. In einem ProzeBschritt 6 wird das ge- 
nerische Automatisierungsobjekt 1 ausgewahlt oder es wird 
eine generisches Automadsierungsobjekt, welches als Her- 
stelier spezifische Implementierung vorliegt, verwendet. 
Hierdurch ergibt sich ein generisches Automatisierungsob- 
jekt 3, welches noch keine technologische Funktionalitat 
aufweist. Im ProzeBschritt 7 folgt eine Erganzung des Auto- 
matisierungsobjekts um Funktionalitat. Hierzu werden aus 
Standardmodulen SI. .Sn die jeweils benotigte technologi- 
sche Funktionalitat ausgewahlt. Ausgangsprodukt des in 
Fig. 2 dargestellten Herstellungsprozesses ist ein Automati- 
sierungsobjekt A, welches als fertiges Modular aufgebautes 
Automadsierungsobjekt mit der gewiinschten Funktionali- 
tat, die sich in den Modulen Ml, M2 widerspiegelt, vorliegt. 

Die aus Fig. 2 ersichtliche Faktorisierung der Funktiona- 
lisierung eines Automadsierungsobjekts reduziert den Auf- 
wand zur Herstellung eines Automadsierungsobjekts A dra- 
stisch. Im Extremfall muB nur noch ein Modul 1, 2 mit der 
gewunschten technologischen Funktionalitat entwickelt und 
in den durch eine Referenzimplementierung gegebenen 
Rahmen eingehangt werden. Auch bei der Modulherstellung 
kann dabei auf vordefinierte Rahmen zuruckgegriffen wer- 
den, so daB nur die Implementierung des Teils des Moduls 
anfallt, der die gewunschte technologische Funktionalitat 
realisiert. 

Fig. 3 zeigt eine ProzeBablaufubersicht zum ZugrifT auf 
die technologischen Funktionalitat eines Automatisierungs- 
objekts A durch ein Engineeringsystem E. Das Engineering- 
system E fordert in einen ProzeBschritt 10 vom Automati- 
sierungsobjekt A eine Modulliste an, woraurhin vom Auto- 
matisierungsobjekt A die Ruckgabe der Modulliste erfolgt. 
Nach erfolgter Uberprufung der Modulliste im ProzeBschritt 
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12 wird vom Engineeringsystem E im ProzeBschritt 13 ein 
Modul M aus der Modulliste angefordert. Das Automatisie- 
rungsobjekt A wahlt in einem ProzeBschritt 14 als Reaktion 
hierauf ein Modul M aus und gibt ProzeBschritt 15 an das 

5 Engineeringsystem E einen Verweis auf das Modul M. In ei- 
nem ProzeBschritt 16 besteht nun von Seiten des Enginee- 
ringsystems E die Moglichkeit, durch einen Aufruf der tech- 
nologischen Funktionalitat mit Hilfe des Verweises auf das 
Modul M auf das gewunschte Modul zuzugreifen. 

to Fig. 3 verdeutlicht insbesondere, daB durch die Aufspal- 
tung der Funktionalitat in unabhangige Module auch ein 
paralleles und eine verteilte Nutzung der Automatisierungs- 
objekte moglich wird. Dariiber hinaus wird die Entkopplung 
des Automatisierungsobjekts A vom jeweiiigen Enginee- 

15 ringsystem E deutlich. 

Fig. 4 zeigt eine Prinzipdarstellung zur Verwendung eines 
Automadsierungsobjekts in verschiedenen Engineeringsy- 
stemen El, E2, E3. Exemplarisch ist in dern in Fig. 4 darge- 
stellten Ausfiihrungsbeispiel eine Bibliothek B mit Automa- 

20 dsierungsobjekten A dargestellt. Die Automatisierungsob- 
jekte A weisen jeweils die bereits gezeigte Struktur mit mo- 
dularem Aufbau mit Modulen Ml, M2 auf. Das erste Engi- 
neeringsystem El verwendet ein erstes Automatisierungs- 
objekt A' mit dem Modul Ml, das zweite Engineeringsy- 

25 stem E2 verwendet ein Automatisierungsobjekt A" mit dem 
zweiten Modul M2, das dritte Engineeringsystem E3 ver- 
wendet ein Automatisierungsobjekt A3' mit dem Modul Ml 
und mit dem Modul M2. 

Die Besonderheit der in Fig. 4 dargestellten Struktur be- 

30 steht darin, daB das jeweilige Engineeringsystem El . .E3 je- 
weils ledjglich die Komponenten des AutomatisierungsobT 
jekts A benutzt, deren Funktionalitat benotigt wird. Bei der 
Benutzung eines Automadsierungsobjekts A muB der Be- 
nutzer nur die von ihn benotigte Funktionalitat in Form von 

35 Modulen laden. Dieser Ladevorgang wird vollautomadsch 
entsprechend der in Fig. 3 gezeigten Art und Weise von dem 
Engineering werkzeug El. .E3 durchgefuhrt. Das Enginee- 
ringwerkzeug El. .E3 kommuniziert dann mit dem entspre- 
chenden Modul Ml, M2, das nicht nur die benotigten Funk- 

40 tioneo bereitstellt, sondem auch die Darstellung des Auto- 
matisierungsobjekts ubemirnmt. 

Zusaramenfassend betrifft die Erfindung somit Automati- 
sierungssystem mit mindestens einem Automatisierungsob- 
jekt 1 mit einer ersten Komponente Kl zur Erzeugung einer 

45 Systemfunktionalitat, mit einer zweiten Komponente zur 
Erzeugung einer Basisfunktionalitat, mit einer dritten Kom- 
ponente K3 zur Verwaltung mindestens eines Moduls 
Ml. .Mn, wobei ein Modul jeweils eine erste Modulkompo- 
nente MK1 zur Erzeugung einer Systemfunkdonalitat, je- 

50 weils eine zweite Modulkomponente MK2 zur Erzeugung 
einer Basisfunktionalitat und jeweils eine dritte Modulkom- 
ponente MK3 zur Erzeugung einer technologischen Funk- 
tionalitat aufweist. Hierdurch ergibt sich unter anderem ein 
geringer Erstellungsaufwand fur ein Automatisierungsob- 

55 jekt und die Moglichkeit zu einer schrittweisen Erweiterung 
der Funktionalitat. 

Paten tanspriiche 

60 1. Automatisierungssystem mit mindestens einem Au- 
tomatisierungsobjekt (1) mit einer ersten Komponente 
(Kl) zur Erzeugung einer Systemfunkdonalitat, mit ei- 
ner zweiten Komponente zur Erzeugung einer Basis- 
funktionalitat, mit einer dritten Komponente (K3) zur 

65 Verwaltung mindestens eines Moduls (Ml. .Mn), wo- 
bei ein Modul (Ml. .Mn) jeweils eine erste Modulkom- 
ponente (MK1) zur Erzeugung einer Systcmfunktiona- 
litat, jeweils eine zweite Modulkomponente (MK2) zur 
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Erzeugung einer Basisfunktionalitat und jeweils eine 
dritte Modulkomponente (MX3) zur Erzeugung einer 
technologischen Funktionalitat aufweisL 

2. Automatisierungssystem nach Anspruch l,dadurch 
gekennzeichnet, daB die zweite Komponente (K2) als 5 
Standardmodul ausgebildet ist und zur Verschaltung 
und/cxler Paramelrierung des Automatisierungsobjekts 
(I) vorgesehen ist. 

3. Automatisierungssystem nach einem der Anspriiche 

1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB das Automati- 10 
sierungsobjekt (1) eine Objektbibliothek (B) zur Ver- 
waltung und/oder Speicherung der Automatisierungs- 
objekte (1) mit zugehorigen Modulen (Ml. .Mn) auf- 
weist. 

4. Automatisierungssystem nach einem der Anspriiche 15 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB Automatisie- 
rungssystem mindestens ein Engineeringsystem 
(El. .En) aufweist, wobei die in einem Engineeringsy- 
stem benutzten Automatisierungsobjekte (1*, 1", 1"0 je- 
weils lediglich auf die Module (ML .Mn) zugreifen, 20 
deren Funktion im jeweiligen Engineeringsystem 
(El. .En) benotigt wird. 

5. Automatisierungssystem nach einem der Anspriiche 
1 bis 4 dadurch gekennzeichnet, daB das Engineering- 
system (El. .En) Mittel zur Anforderung einer Modul- 25 
liste (ML) eines einem Automatisierungsobjekt (1) zu- 
geordneten Automatisierungsobjekts (1) aufweist, daB 
auf Anforderung eines Engineeringsystems (El. .En) 
das Automatisierungsobjekt (1) ein angefordertes Mo- 
dul (Ml . .Mn) dadurch auswahlt, daB an das Enginee- 30 
ringsystem ein Verweis (V) auf das angeforderte Mo- 
dul (Ml. .Mn) an das Engineeringsystem (El. .En) er- 
folgt und daB ein Aufruf auf die technologische Funk- 
tionalitat des Moduls (Ml. .Mn) durch das Enginee- 
ringsystem liber den Verweis (V) auf das Modul 35 
(Ml. .Mn)erfolgt. 

6. Automatisierungssystem nach einem der Anspriiche 
1 bis 4 dadurch gekennzeichnet, dafi sich die Intelli- 
genz eines Automatisierungsobjekts (Al. .An) uber 
mehrere unabhangige Komponenten (Kl. .Kn) und/ 40 
oder Module (ML .Mn) erstreckt, die jeweils Mittel 
zur Kommunikation miteinander aufweisen. 

7. Verfahren zur Erstellung eines Automatisierungsob- 
jekts (AL .An) und zur Einbettung des Automatisie- 
rungsobjekts (AL .An) in ein Engineeringsystem, bei 45 
dem fur jedes Automatisierungsobjekt (AL .An) eine 
erste Komponente (Kl) zur Erzeugung einer System- 
funktionalitat, eine zweite Komponente (K2) zur Er- 
zeugung einer Basisfunktionalitat und/oder eine dritte 
Komponente (K3) zur Verwaltung mindestens eines 50 
Moduls (ML .Mn) erstellt wird, bei dem fur ein Modul 
(ML .Mn) jeweils eine erste Modulkomponente 
(MK1) zur Erzeugung einer Systemfiinktionalitat, je- 
weils eine zweite Modulkomponente (MK2) zur Erzeu- 
gung einer Basisfunktionalitat und/oder jeweils eine 55 
dritte Modulkomponente (MK3) zur Erzeugung einer 
technologischen Funktionalitat erzeugt wird, wobei die 
Intelligenz des Automatisierungobjekts (Al. .An) aus 
der Vernetzung der Komponenten (KL .Kn) und/oder 
der Moduikomponenten (MKL .Mkn) miteinander ge- 60 
bildet wird. 

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Automatisierungsobjekte (1) mit zugehori- 
gen Modulen (ML .Mn) in einer Objektbibliothek (B) 
gespeichert und/oder verwaltet werden. 65 

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 7 oder 8. da- 
durch gekennzeichnet, daB die Automatisierungsob- 
jekte (Al. .An) in das Engineeringsystem (EL .En) je- 


weils dadurch eingebettet werden, dafi die in einem En- 
gineeringsystem (EL .En) benutzten Automatisie- 
rungsobjekte (AT, Al", AY") jeweils lediglich auf die 
Module (ML .Mn) zugreifen. deren Funktion im jewei- 
ligen Engineeringsystem (EL .En) benotigt wird. 
10. Verfahren nach einem der Anspriiche 7 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Zugriff des Enginee- 
ringsystems (El. .En) auf ein Automatisierungsobjekt 
in folgenden Schritten erfolgt: 

- Anforderung einer Modulliste (ML) eines ei- 
nem Automatisierungsobjekt (1) zugeordneten 
Automatisierungsobjekts (1), 

- Ruckgabe einer Modulliste (ML), 

- Anforderung eines Moduls (ML .Mn) beim 
Automatisierungsobjekt (A 1. .An). 

- Auswahl eines Moduls (Ml. .Mn) durch Auto- 
matisierungsobjekt (A I. .An), 

- Ruckgabe eines Verweises (V) auf das angefor- 
derte Modul (ML .Mn), 

- Aufruf des Automatisierungobjekts (AL .An) 
durch das Engineeringsystem uber den Verweis 
(V) auf das Modul (ML .Mn). 
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